DP DOPPEL-TROCKEN-
MITTELSILO

623- 624- 640- 644 Von 650 bis 1.400 m3/h

DP zeichnet sich durch einen Tau-
punkt von bis zu-60 °C und eine Pro-
zesslufttemperatur von bis zu 200 °C
(HT-Version) aus.

Mikroprozessorsteuerung mit selbst-
einstellendem PID-Algorithmus fir
hohe Prazision.

DP ist dank eines groflen Displays in
der Sprache des Bedieners einfach zu
bedienen. Der Maschinenstatus und
die wichtigsten Parameter sind Uber
den Hauptbildschirm zuganglich.

Das Fassungsvermdgen der Trichter
reicht von 800 bis 4.000 dm3, einzeln
oder mehrfach, und ihre Anzahl kann
jederzeit erweitert werden.

DP Serien

e Optimierung des Energiever-
brauchs durch Anpassung der
Energie an den Prozessbedarf

e Vermeidung von thermischer Zer-
setzung oder Ubertrocknung des
Materials.

Langlebige, zuverlassige
Maschine

Einfach zu bedienen

Geeignet fUr eine breite Palette
von Polymeren
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PET-Vorformlinge Starre Komponenten fiir die Technische Medizinische Tiefziehen und . . Rohre, Profile, Fasern und
Flexible Folien

und -Flaschen Verpackungen Automobilindustrie Artikel Lsungen technische Folien Kabel Verpackungsbander

Recycling Compoundierung




TROCKNEN UNDENTFEUCHTEN

Max Prozesstemperatur 150 °C MT-Version / 200 °C HT-Version oder abhangig vom Trichter in der
Multi-Trichter-Konfiguration

Bereich Luftdurchfluss- 650 —1,400 m3¥h

menge (m?¥h)

Konfiguration PTU mit einem Trichter oder mehreren Trichtern

Verfiigbare Trichter DP623: T800 - 2500 / DP624: T1000 - 2500

DP640: T2000 - 3500 / DP644: T2500 - 4000

Optionen Druckschalter zur Erkennung von Filterverstopfung, Tages-/Wochenzeit-
schaltuhr, Taupunktkontrolle, SchlieRkreis flir Regenerationsphase, seri-
elle Schnittstelle, optischer und akustischer Alarm, Energieeinsparung fur
das Kuhlwasser.

| Nichtvertragliches Dokument

Dank des hoheren Luftstroms ist Die Steuerung integriert alle Geschlossener Kreislauf fur den
es moglich, viele Materialien mit Trocknungsfunktionen und verfiigt Regenerationskreislauf, um immer die
nur einem Trockner und speziellen Uber Tasten fur die gdngigsten besten Taupunktwerte zu garantieren
Trichtern zu verwalten Aktionen
o
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Durchfluss der . Elektrische Versorgung N
Anschluss an Prozess (mm) | Nutzleistung (kW)* 9
Prozessluft (m%h) (V/Ph/Hz) a)
[a
51,4 5
DP623 &
57.7 (HT) 2
125 &
DP624 800 027 2
75.3 (HT) 400/3/50
380/3/60
69
DP640 1.000 460/3/60
81.6 (HT)
150
84,1
DP644 1.400
96.7 (HT)

*50 Hz—Einzeltrichter
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